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© Vlieskrempel, sowie Verfahren zur Vliesherstellung 

© Bel elner Vlieskrempel f Or die VHesherstelJung aus Faser- 
material, mh elnem Hauptzyiinder (1), mit zwei mit dem 
Hauptzyiinder (1) im Eingriff befindlichen florbildenden 
Walzen (2, 4; 2. 6), die je ein Faserflor von dem Heuptzyfln- 
der (1) abnahmen, mit einer den florbildenden Welzen (2, 4; 
2, 6) nachgeschalteten Doffereinrlchtung (6, 8), mit einer 
gemelnsamen Walze (6 r 10, 12) vor der Abnahmeelnrichtung 
(14, 16), die mindestens zwel von den florbildenden Walzen 
(2, 4; 2. 6) von dem Hauptzyiinder (1) Obernommene 
Faserflore (3, 5) dubliert, und mit elner Abnahmeelnrichtung 
(14, 16), ist vorgesehen, daS mindestens elne der zwischen 
Hauptzyiinder (1) und Abnahmeelnrichtung (14, 16) angeord- 
naten florbildenden Walzen (2, 4) sine Wirrwalze mit einer 
zugeordneten Zentrifugalmulde und mit einer eine Wlrrlage 
des Faserflors (3, 6) erzeugenden Garnitur 1st. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vlieskrempel fur die Vlies- 
hersteilung aus Fasermaterial, mit einem Hauptzylinder, 
mit zwei mit dem Hauptzylinder im Eingriff befindlichen 
florbildenden Walzen, wobei mindestens zwei Flore von 
dem Hauptzylinder abgenommen werden und vor einer 
Abnahmeeinrichtung dubliert werden. 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Vlies- 
herstellung aus Fasermaterial mittels einer Vlieskrem- 
pel der zuvor genannten Art nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 17. 

Aus der EP 0 330 750 A2 ist eine Wirrvlieskrempel 
mit mindestens drei mit dem Hauptzylinder gleichsinnig 
rotierenden Arbeitstrommein bekannt, bei der die erste 
Arbeitstrommel mit dem Hauptzylinder im Eingriff ist, 
wahrend die beiden weiteren Arbeitstrommein jeweils 
mit der ersten Arbeitstrommel im Eingriff sind. Die bei- 
den nachgeschalteten, mit der ersten Arbeitstrommel im 
Eingriff stehenden Arbeitstrommein bewirken eine Auf- 
teilung des von der ersten Arbeitstrommel gebildeten 
Flores, wobei die Flore auf nachgeschalteten Transport- 
bandern wieder dubliert werden. 

Es sind ferner Krempelanlagen der Firma Hergeth 
Hollingsworth bekannt (ICrempel Modell H 6345), in 
denen zwei Wirrwalzen mit einem Hauptzylinder im 
Eingriff sind, die jeweils ein en Wirrfaserflor erzeugen, 
der letztlich auf je ein Transportband abgelegt wird. 
Das Dublieren der beiden Wirrfaserflore erfolgt durch 
Zusammenfuhren der beiden Flore auf dem Transport- 
band. 

Das so erzeugte Vlies besteht aus zwei Florlagen, die 
nachteiligerweise nur lose aufeinanderliegen und nicht 
miteinander vernetzt sind Eine Verbindung der Lagen 
erfolgt erst in einer oder mehreren der Krempel nach- 
folgenden Verarbeitungsstufen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vlies- 
krempel der zuletzt genannten Art, sowie ein Verfahren 
zur Vliesherstellung zu schaf fen, bei denen bereits eine 
Vernetzung des hergestellten Vlieses in der ICrempel 
erfolgt und bei denen der Herstellprozefi, insbesondere 
bei leichten Floren und hohen Produktionsgeschwindig- 
keiten besser kontrollierbar ist und bei denen der kon- 
struktive Aufwand fur die Produktionsmaschine redu- 
ziert ist 

Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merkmale der 
Patentansprfiche 1 bzw. 17. 

Die Erfindung sieht in vorteilhafter Weise vor, daB 
mindestens eine der zwischen Hauptzylinder und Ab- 
nahmeeinrichtung angeordneten, florbildenden Walzen 
eine Wirrwalze mit zugeordnet er Zentrifugalmulde und 
mit einer eine Wirrlage des Faserflores erzeugenden 
Garnitur ist 

Eine derartige Vlieskrempel ermoglicht eine Vereini- 
gung von mehreren Floren und deren gleichzeitige Ver- 
netzung bereits in der Krempel nach den florbildenden 
Walzen und vor der Abnahmeeinrichtung. Ein weiterer 
Vorteil besteht darin, daB Qberlagerte Faserflore her- 
stellbar sind, die eine {Combination von mindestens ei- 
nem Wirrfaserflor und einem langsorientierten Vlies 
darstellen. Es ist somit ein Faserflor mit inniger Vernet- 
zung herstellbar. Die Wirrvliesbildung erfolgt in Verbin- 
dung mit einer Zentrifugalmulde und mit einer Garnitur 
mit einem geringen BrustwinkeL Die Wirrvliesbildung 
mit einer Zentrifugalmulde erfolgt auf zentrifugaldyna- 
mische Art, wobei der Flor zunachst einer Stauchwir- 
kung unterzogen wird und sodann von dem Stau- oder 
Stauchdruck befreit wird. Die Wirrvliesbildung erfolgt 
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also nach dem Freiwerden der Fasern von der Stauwir- 
kung von der Wirrwalze auf eine nachfolgende Walze. 
Die Faserorientierung im Vlies ist dreidimensional bzw. 
win* oder isotrop. 
5 Hinter der Dofferwalze werden nur noch eine einzige 
Abnahmeeinrichtung und nur ein einziges Transport- 
band benotigt Auf diese Weise ist der konstruktive Auf- 
wand filr die Herstellung von dublierten Faserfloren 
reduziert, wobei der Herstellprozefi, insbesondere bei 
io leichten Floren und hohen Produktionsgeschwindigkei- 
ten besser kontrollierbar ist 

Die Umfangsgeschwindigkeit des Hauptzylinders be- 
tragt uber 500 m/min, vorzugsweise uber 1000 m/min. 
Die Umfangsgeschwindigkeit der mindestens einen 
15 Wirrwalze betragt uber 100 m/min bis ca. 2000 m/min, 
vorzugsweise 400 bis 1500 m/min. Eine derartige Vlies- 
krempel ermoglicht Produktionsleistungen von ca. 
400kg/m/h bei Leichtgewichtsvliesen unter 30g/m 2 . 
Die Erfindung ermoglicht es somit, Leichtgewichtsvliese 
20 niit hohen Produktionsgeschwindigkeiten herzustellen. 
Bei einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
vorteilhafter Weise vorgesehen, daB eine einzige Dof- 
ferwalze mit zwei florbildenden Walzen im Eingriff ist, 
von beiden Walzen jeweils einen Faserflor ubernimmt 
25 und die Faserflore dubliert Das Dublieren erfolgt un- 
mittelbar hinter den florbildenden Walzen, so daB nur 
eine einzige Dofferwalze benotigt wird. 

Gem&B einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der 
Vlieskrempel mit je einer einer florbildenden Walze 
30 nachgeordneten Dofferwalze ist vorgesehen, daB eine 
einzige Stauchwalze mit beiden Dofferwalzen im Ein- 
griff ist und von beiden Dofferwalzen je einen Faserflor 
ubernimmt und die Faserflore dubliert Bei dieser Vari- 
ante der Erfindung erfolgt das Dublieren erst hinter der 
35 Doffereinrichtung, und zwar an der ersten Stauchwalze 
einer Staucheinrichtung. Auch bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel erfolgt eine Reduzierung der erforderlichen 
Maschinenelemente, da hinter der Doffereinrichtung 
nur eine Abnahmeeinrichtung und ein einziges Trans- 
40 portband benotigt werden. Auch dieses Ausfuhrungs- 
beispiel eigne t sich insbesondere zur Herstellung von 
leichten dublierten Faservliesen bei hoher Produktions- 
geschwindigkeit 

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vlieskrempel 
45 weist eine mit dem Hauptzylinder im Eingriff befindli- 
che und mit diesem gleichsinnig rotierende florbildende 
Walze sowie eine ebenfalls als florbildende Walze ver- 
wendete, gegenlaufig zu dem Hauptzylinder rotierende 
Dofferwalze auf. Die Wirrwalze und die Dofferwalze 
50 nehmen je einen Flor von dem Hauptzylinder ab, wobei 
der florbildenden Wirrwalze eine gegeniaufig rotieren- 
de Dofferwalze zugeordnet ist Eine einzige Stauchwal- 
ze ist mit beiden Dofferwalzen im Eingriff und uber- 
nimmt von beiden Dofferwalzen je einen Faserflor, der 
55 auf der Stauchwalze dubliert wird Dieses Ausfuhrungs- 
beispiel ermoglicht die Vernetzung von zwei strukturell 
unter schiedlichen Floren uber einen StauchprozeB. 

Eine Variante des zuletzt genannten Ausfiihrungsbei- 
spiels besteht darin, daB die Staucheinrichtung zwei er- 
eo ste Stauchwalzen aufweist, die jeweils mit einer Doffer- 
walze im Eingriff sind, wobei die Faserflore auf einer 
zweiten Stauchwalze dubliert werden, die mit beiden 
ersten Stauchwalzen im Eingriff ist 

Ein weiterer Vorteil der beschriebenen Ausftihrungs- 
65 beispiele besteht darin, daB auf dem Umfang des Haupt- 
zylinders mehr Platz fur Arbeiterwenderpaare oder 
feststehende Kardiersegmente verbleibt 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung mit minde- 
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stens einer dem Hauptzylinder nachgeschalteten florbil- 
denden Walze und mindestens einer dieser florbilden- 
den Walze nachgeschalteten Dofferwalze ist vorgese- 
hen, daB die Dofferwalze sowohJ mit mindestens einer 
vliesbildenden Walze als auch mit dem Hauptzylinder 
im Eingriff ist, von jeder Walze je einen Faserflor ttber- 
nimmt und die Faserflore dubliert. 

Bei einer derartigen Vlieskrempel ist die Anzahl der 
erforderlichen Maschinenelemente noch weiter redu- 
ziert, wobei die Faserflore auf der einzigen Dofferwalze 
dubliert werden, die einen Faserflor direkt von dem 
Hauptzylinder und einen weiteren Faserflor von der 
florbildenden, mit dem Hauptzylinder im Eingriff be- 
findlichen Walze abernimmt. 

Die Dofferwalze Qbernimmt demzufolge einerseits 
die Funktion der florbildenden Walze und die Funktion 
des Dublierens von zwei unterschiedlich erzeugten Fa- 
serfloren. Der HerstellprozeB benOtigt daher nur eine 
florbildende Walze, z. B. eine Wirrwalze und eine einzi- 
ge Dofferwalze, wodurch gegeniiber den vorgenannten 20 
Ausfiihrungsbeispielen eine weitere Walze eingespart 
werden kann. 

Es versteht sich, daB z. B. eine weitere. Wirrwalze zu- 
gleich mit dem Hauptzylinder und der Dofferwalze im 
Eingriff sein kann, wodurch drei Faserflore auf der Dof- 
ferwalze dubliert werden kflnnen. 

Weitere vorteilhafte Merkmale sind den Unteran- 
spruchen zu entnehmen. 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die 



Faservlies 17 auf ein Transportband 18. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 kdnnen bei 
der {Combination von zwei Wirrwalzen 2, 4 mit nur einer 
einzigen Dofferwalze 6 die Wirrwalzen eng zusammen- 
5 liegen, wodurch auf dem Umfang des Hauptzylinders 1 
Platz fur ein zusatzliches Arbeiter- und Wenderpaar 20 
verbleibt Bei einem zus&tzlichen Arbeiter- und Wen- 
derpaar 20 kann die Kardierleistung gesteigert werden. 
Die Wirrwalzen 2, 4 sind in Umlaufrichtung mit statio- 
10 naren Muldenblechen 30, 32, 36 versehen. Der Zwi- 
schenraum zwischen Wirrwalze 2, 4 und den eine Zen- 
trifugalmulde bildenden Muldenblechen 30, 36 verjfingt 
sich in Arbeitsrichtung, wobei das Muldenblech vor der 
Verbindungslinie zwischen den Mittelpunkten der Wirr- 
walzen 2, 4 und der Dofferwalze 6 in einem Abstand 
vorbestimmter Lange zur Bildung einer freien Vliesbil- 
dungszone endet Die Zahnung der Garnitur der Wirr- 
walzen 2, 4 weist einen Brustwinkel von nur wenigen 
Winkelgraden, vorzugsweise ca. 1 1 0 auf. 

Fig. 2A zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel, bei 
dem ftir jede Wirrwalze 2, 4 je eine Dofferwalze 6, 8 
vorgesehen ist, wobei beide Dofferwalzen 6, 8 ihren 
Faserflor 3, 5 auf eine gemeinsame Stauchwalze 10 der 
Staucheinrichtung 10, 12 ubertragen, so daB die Faser- 
flore 3, 5 im Gegensatz zu dem zuerst beschriebenen 
Ausfflhrungsbeispiel nicht in der Dofferstufe dubliert 
werden, sondern unmittelbar danach. 

Den Wirrwalzen 2, 4 sind Zentrif ugalmulden bildende 
Muldenbleche 30, 36 zugeordnet, deren Abstand zu den 
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Zeichnungen AusfUhrungsbeispiele der Erfindung niher 30 Wirrwalzen 2, 4 in Richtung auf die Obergabestelle zu 

eriautert den Dofferwalzen 6, 8 abnimmt Diese Verringerung des 

Es zeigen: Abstandes der Muldenbleche 30, 36 fuhrt zu einer Stau- 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- wirkung in dem sich verjungenden Raum zwischen 

dungsgemaBen Vlieskrempel Wirrwalze 2, 4 und Muldenblech 30, 36. Die Stauwir- 

Fig. 2A em weiteres Ausfuhrungsbeispiel, bei dem die 35 kung wird unmittelbar vor Obergabe der Flore 3, 5 an 



innige Vernetzung von zwei wirrorientierten Floren 
uber einen StauchprozeB erfolgt, 

Fig. 2B eine Variante zu dem Ausfuhrungsbeispiel 
der Fig. 2A, 

Fig. 3 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel, bei dem die 
innige Vernetzung von zwei strukturell unterschiedli- 
chen Floren durch Vernetzung der Einzelfasern erfolgt, 
und 

Fig. 4 ein viertes AusfOhrungsbeispiel, bei dem die 
Vernetzung von zwei strukturell unterschiedlich en Flo- 
ren Uber einen StauchprozeB erfolgt 

Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Vlieskrempel mit einer Einzugseinrichtung 22, beste- 
hend aus einer Einzugsmulde 19 und einer Einzugswalze 
21. 

Die nachfolgende VorreiBeinrichtung 27 besteht aus 
einer Vorwalze 23 und einem VorreiBertambour 24. Der 
VorreiBertambour 24 ist mit zwei Arbeiter- und Wen- 
derpaaren 20 versehen. 

Darauf folgt eine Obertragungswalze 26, die den zu- 
gefuhrten Faserflor auf den Hauptzylinder 1 Gbertragt 

Die Haupttrommel 1 ist mit ffinf Arbeiter- und Wen- 
derpaaren 20 versehen. In Drehrichtung hinter den Ar- 
beiter- und Wenderpaaren sind zwei florbildende Wirr 
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die Dofferwalze 6, 8 pldtzlich aufgehoben, wodurch ein 
Loslosen eines Teils der Fasern aus der Garnitur mit 
anschlieBender Wirrvliesbildung auf der Dofferwalze 6, 
8 erreicht wird 

Die Umfangsgeschwindigkeit des Hauptzylinders 1 
betrSgt uber 500 rn/min, vorzugsweise Uber 1000 m/min, 
wihrend die Umfangsgeschwindigkeit der Wirrwalzen 
2, 4 vorzugsweise im Bereich zwischen 400 und 
1500 m/min liegt 

Die florbildenden Walzen 2, 4, vorzugsweise beide 
Wirrwalzen, kdnnen eine unterschiedliche Drehzahl 
oder einen unterschiedlichen Durchmesser aufweisen, 
wodurch die Eigenschaften der zu dublierenden Faser- 
flore 3, 5 beeinfluBt werden konnen. Bei den AusfOh- 
50 rungsbeispielen der Fig. 1 und 2 ist der Hauptzylinder 1 
vorzugsweise gr6Ber als die florbildenden Walzen 2, 4. 

Dabei haben auch die Dofferwalzen 6, 8 vorzugsweise 
einen gr6Beren Durchmesser als die florbildenden Wal- 
zen 2,4. 

Fig. 2B ist eine Variante des zweiten Ausfiihrungsbei- 
spiels, bei der der Faserflor 3, 5 von den Dofferwalzen 6, 
8 zunSchst auf jeweils eine Stauchwalze 10a, 10b der 
Staucheinrichtung 10, 12 ubertragen wird, wobei die Fa- 
serflore 3, 5 auf der gemeinsamen zweiten Stauchwalze 
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walzen 2, 4 in Drehrichtung nacheinander mit dem 60 12 dubliert werden. Die gemeinsame zweite Stauchwal 



Hauptzylinder 1 im Eingriff und nehmen jeweils einen 
Faserflor 3, 5 von dem Hauptzylinder 1 ab. Eine einzige 
Dofferwalze 6 flberniramt beide Faserflore 3, 5 von den 
Wirrwalzen 2, 4 und dubliert diese, so daB ein dublierter 
Faserflor 9 auf die nachfolgende Staucheinrichtung 10, 65 
12 und die hinter der Staucheinrichtung 10, 12 angeord- 
nete Abnahmeeinrichtung 14, 16 ilbertragen wird. Von 
der Abnahmeeinrichtung 14, 16 gelangt das dublierte 



ze 12 der Staucheinrichtung 10, 12 weist einen groBeren 
Durchmesser als die ersten Stauchwalzen 10a, 10b auf, 
vorzugsweise auch einen groBeren Durchmesser als der 
Durchmesser der Dofferwalzen 6, 8. 

Das in Fig. 3 dargestellte dritte AusfOhrungsbeispiel 
zeigt eine Vlieskrempel mit einer Einzugseinrichtung 22, 
einem Hauptzylinder 1 mit Kardiersegmenten 28, einer 
florbildenden Wirrwalze 2 mit Muldenblech 30 und ei- 
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ner Dofferwalze 6, die zugleich mit der Wirrwalze 2 und 
dem Hauptzylinder 1 im Eingriff ist Die einzige Doffer- 
walze 6 ubernimmt sowohl einen Faserflor in Wirrlage 
von der Wirrwalze 2 sowie Fasern von dem Hauptzylin- 
der 1, so daB wiederum zwei Faserflore 3, 5 auf einer 5 
einzigen, zugleich als florbildende Walze dienenden 
Dofferwalze 6 dubliert werden. Der dublierte Faserflor 
9 wird entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 1 uber eine Staucheinrichtung 10, 12 und eine Ab- 
nahmeeinrichtung 14, 16 auf ein Trans portband 18 uber- 10 
tragen. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel kann die Dofferwal- 
ze 6 einen im wesentlichen gleichen Durchmesser auf- 
weisen wie der Hauptzylinder 1. Die Vlieskrempel ge- 
m&B dem dritten Ausfuhrungsbeispiel erzeugt bei einer 15 
Abnahme des dublierten Faserflores 9 wie in Fig. 3 ge- 
zeigt ein innig vernetztes Faservlies 15, dessen Untersei- 
te aus einem langsorientierten Flor und dessen Obersei- 
te aus einem Wirrflor besteht 

Die GroBe der Dofferwalze 6, 8 beeinfluBt die Wirria- 20 
ge. Die Wirrwalze 2 und die Dofferwalze 6 sind hinsicht- 
lich ihrer Lage, d h. ihrer gegenseitigen Abstande und 
ihrer Abstande zum Hauptzylinder 1 einstellbar. 

Anstelle der Kardiersegmente 28 kfinnen auch wie 
bei den Ausfuhrungsbeispielen der Fig. 1 und 2 Arbei- 25 
ter- und Wenderpaare 20 treten. 

Das in Fig. 4 dargestellte vierte Ausfuhrungsbeispiel 
zeigt eine Vlieskrempel, deren grundsatziicher Aufbau 
bis zur Haupttrommel 1 den Ausfuhrungsbeispielen der 
Fig. 1 und 2 entspricht Mit der Haupttrommel 1 ist eine 30 
gleichsinnig mit der Haupttrommel 1 rotierende Wirr- 
walze 2 sowie separat von der Wirrwalze 2 eine gegen- 
laufig zu der Haupttrommel 1 rotierende Dofferwalze 8 
im Eingriff. Die Dofferwalze 8 wird als florbildende 
Walze verwendet 35 

Der Wirrwalze 2 ist eine Dofferwalze 6 nachgeschal- 
tet, die den Faserflor 3 von der Wirrwalze 2 ubernimmt 
Beide Dofferwalzen 6, 8 iibertragen ihren Faserflor 3, 5 
auf eine gemeinsame Stauchwalze 10 der Staucheinrich- 
tung 10, 12. Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel wer- 40 
den demzufolge die Faserflore 3, 5 unmittelbar nach der 
Dofferstufe dubliert Auch dieses Ausfuhrungsbeispiel 
ermoglicht die Vernetzung von zwei strukturell unter- 
schiedlichen Floren liber einen StauchprozeB. 

45 

Patentanspriiche 

1. Vlieskrempel fur die Vliesherstellung aus Faser- 
material 

mit einem Hauptzylinder (1), 50 
mit zwei mit dem Hauptzylinder (1) im Eingriff be- 
findlichen florbildenden Walzen (2, 4; 2, 6), die je ein 
Faserflor von dem Hauptzylinder (1) abnehmen, 
mit einer den florbildenden Walzen (2, 4; 2, 6) nach- 
geschalteten Doff ereinrichtung (6, $i 55 
mit einer gemeinsame Walze (6, 10, 12) vor der 
Abnahmeeinrichtung (14, 16), die mindestens zwei 
von den florbildenden Walzen (2, 4; 2, 6) von dem 
Hauptzylinder (1) ubernommenen Faserflore (3, 5) 
dubliert, und 60 
mit einer Abnahmeeinrichtung (14, 16), 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine der 
zwischen Hauptzylinder (1) und Abnahmeeinrich- 
tung (14, 16) angeordneten florbildenden Walzen (2, 
4) eine Wirrwalze mit einer zugeordneten Zentrifu- 65 
galmulde (30, 36) und mit einer eine Wirrlage des 
Faserflores (3,5) erzeugenden Garnitur ist 

2. Vlieskrempel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeichnet daB die Umfangsgeschwindigkeit des 
Hauptzylinders (1) tiber 500 m/min, vorzugsweise 
uber 1000 m/min betragt 

3. Vlieskrempel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit 
der mindestens einen Wirrwalze (2, 4) uber 
100 m/min bis ca. 2000 m/min, vorzugsweise 400 bis 
1 500 m/min betragt 

4. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei mit dem Haupt- 
zylinder (1) im Eingriff befindliche und mit diesem 
gleichsinnig rotierende, voneinander unabhangige 
florbildende Walzen (2, 4) je einen Faserflor (3, 5) 
von dem Hauptzylinder (1) abnehmen, und daB eine 
einzige Dofferwalze (6) der Doffereinrichtung mit 
beiden florbildenden Walzen (2, 4) im Eingriff ist, 
von beiden Walzen (2, 4) je einen Faserflor (3, 5) 
ubernimmt und die Faserflore (3, 5) dubliert 

5. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB zwei mit dem Haupt- 
zylinder (1) im Eingriff befindliche und mit diesem 
gleichsinnig rotierende, voneinander unabhangige 
florbildende Walzen (2, 4) je einen Flor von dem 
Hauptzylinder (1) abnehmen, daB jeder florbilden- 
den Walze (2, 4) eine gegenlaufig rotierende Dof- 
ferwalze (6, 8) zugeordnet ist, und daB eine einzige 
Stauchwalze (10) mit beiden Dofferwalzen (6, 8) im 
Eingriff ist und von beiden Dofferwalzen (6, 8) je 
einen Faserflor (3, 5) Ubernimmt und die Faserflore 
dubliert 

6. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine mit dem Haupt- 
zylinder (1) im Eingriff befindliche und mit diesem 
gleichsinnig rotierende Wirrwalze (2) und eine 
ebenfalls als . florbildende Walze verwendete ge- 
genlaufig zu dem Hauptzylinder (1) rotierende Dof- 
ferwalze (8) je einen Flor von dem Hauptzylinder 
(1) abnehmen, daB der florbildenden Walze (2) eine 
gegenlaufig rotierende Dofferwalze (6) zugeordnet 
ist, und daB eine einzige Stauchwalze (10) mit bei- 
den Dofferwalzen (6, 8) je einen Faserflor (3, 5) 
uberrdmmt und die Faserflore dubliert 

7. Vlieskrempel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die florbildenden 
Walzen (2, 4) eine unterschiedliche Drehzahl auf- 
weisen. 

8. Vlieskrempel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die florbildenden 
Walzen (2, 4) einen unterschiedlichen Durchmesser 
aufweisen. 

9. Vlieskrempel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB der Hauptzylinder (1) 
einen grOBeren Durchmesser als die florbildenden 
Walzen (2, 4) aufweist 

10. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Doffereinrichtung 
aus einer einzigen auch als florbildende Walze (2, 6) 
verwendeten gegenlaufig zu dem Hauptzylinder (1) 
rotierenden Dofferwalze (6) besteht und daB die 
Dofferwalze (6) sowohl mit der Wirrwalze (2) als 
auch mit dem Hauptzylinder (1) im Eingriff ist von 
beiden Walzen (1, 2) je ein Faserflor (3, 5) uber- 
nimmt und die Faserflore dubliert 

1 1. Vlieskrempel nach einem der Anspriiche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die mindestens ei- 
ne Dofferwalze (6, 8) einen grSBeren Durchmesser 
als die florbildenden Walzen (2, 4) aufweist 

12. Vlieskrempel nach Anspruch 10 oder 11, da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Dofferwalze (6) ei- 
nen im wesentiichen gleichen Durchmesser wie der 
Hauptzylinder (1) aufweist 

13. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Doffer- 5 
einrichtung (6) und Abnahmeeinrichtung (14, 16) 
eine Staucheinrichtung (10, 12) angeordnet ist 

14. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl zwei mit dem Hauptzylinder (1) im Eingriff 10 
beflndiiche und mit diesem gleichsinnig rotierende, 
voneinander unabhangige florbildende Walzen (2, 
4) je einen Faserflor (3, 5) von dem Hauptzylinder 
(1) abnehmen und auf jeweils eine Dofferwalze (6, 
8) der Doffereinrichtung flbertragen, 15 
daB zwischen Doffereinrichtung (6, 8) und Abnah- 
meeinrichtung (14, 16) eine Staucheinrichtung (10, 
12) angeordnet ist, und 

daB eine erste Stauchwalze (10) der Staucheinrich- 
tung (10, 12) die Faserflore (3, 5) von den Doffer- 20 
walzen (6, 8) ttbernimmt und die Faserflore dubliert. 

15. Vlieskrempel nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwei mit dem Hauptzylinder (1) im Eingriff 
befindliche und mit diesem gleichsinnig rotierende, 25 
voneinander unabhfingige florbildende Walzen (2, 
4) je einen Faserflor (3, 5) von dem Hauptzylinder 
(1) abnehmen und auf jeweils eine Dofferwalze (6, 
8) der Doffereinrichtung Ubertragen, 
daB zwischen Doffereinrichtung (6, 8) und Abnah- 30 
meeinrichtung (14, 16) eine Staucheinrichtung (10, 
12) angeordnet ist, 

daB die Staucheinrichtung (10, 12) zwei erste 
Stauchwalzen (10a, 10b) aufweist, die jeweils mit 
einer Dofferwalze (6, 8) im Eingriff sind, und 35 
daB eine zweite Stauchwalze (12) der Stauchein- 
richtung die Faserflore (3, 5) von den ersten Stauch- 
walzen (10a, 10b) ubernimmt und die Faserflore 
dubliert 

16. Vlieskrempel nach Anspruch 1 bis 15, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB aile florbildenden Walzen (2, 

4) Wirrwalzen sind. 

17. Verfahren zur Vliesherstellung aus Fasermateri- 
al mittels einer Vlieskrempel o. dgl. 

— durch Kardieren des Fasermaterials auf ei- 45 
nem Hauptzylinder (1) in einer Kardierstufe, 

— durch Abnehmen von mindestens zwei Fa- 
serfloren (3, 5) von dem Hauptzylinder (1) mit 
mindestens zwei voneinander unabhangige n 
Walzen (2, 4; 2, 6; 2, 8) in einer Florbildungsstu- 50 
fe, 

— durch Obernehmen der Faserflore (3, 5) in 
einer Dofferstufe mit einer Doffereinrichtung 
(6). 

— durch Abnehmen der Faserflore (3, 5) nach 55 
der Dofferstufe, und 

— durch Vereinigen der in der Florbildungs- 
stuf e gebildeten Faserflore (3, 5) durch Zusam- 
menffihren der Faserflore (3, 5) auf einer ge- 
meinsamen Walze zu einem vemetzten Faser- 60 
nor (9), 

gekennzeichnet durch das Erzeugen einer Wirrlage 
des Faserflores (3, 5) zwischen Hauptzylinder (1) 
und der mindestens einen Doffereinrichtung (6, 8) 
durch Verwendung mindestens einer florbildenden 65 
Wirrwalze (2, 4) mit einer eine Wirrlage des Faser- 
flores (3, 5) erzeugenden Garnitur und mit einer 
jeder Wirrwalze (2, 4) zugeordneten Zentrifugal- 
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mulde (30,36). ■ 

18. Verfahren nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch das Vereinigen der von den Walzen (2, 4) 
fibergebenen Faserflore (3, 5) auf einer fur alie flor- 
bildenden Walzen (2, 4) gemeinsamen Dofferwalze 
(6> 

19. Verfahren nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch das Stauchen der von der Doffereinrichtung 
mit zwei Dofferwalzen (6, 8) Obernommenen Faser- 
flore (3, 5) und das Dublieren der von den Doffer- 
walzen (6, 8) ubergebenen Faserflore (3, 5) auf einer 
fur beide Dofferwalzen (6, 8) gemeinsamen Stauch- 
walze (10). 

20. Verfahren nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch das Stauchen der von der Doffereinrichtung 
mit zwei Dofferwalzen (6, 8) ubernommenen Faser- 
flore (3, 5) mit jeweils einer ersten mit jeweils einer 
Dofferwalze (6, 8) im Eingriff befindlichen Stauch- 
walze (10a, 10b) und das Dublieren der von den 
ersten Stauchwalzen (10a, 10b) ubergebenen Faser- 
flore (3, 5) auf einer einzigen, fQr beide ersten 
Stauchwalzen (10a, 10b) gemeinsamen zweiten 
Stauchwalze (12). 

21. Verfahren nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch das Dublieren eines von einer florbildenden 
Wirrwalze (2) von dem Hauptzylinder (1) Ubernom- 
menen und auf eine Dofferwalze (6) ubertragenen 
Faserflores mit einem von dem Hauptzylinder (1) 
direkt von einer weiteren, zugleich als florbildende 
Walze verwendeten Dofferwalze (8) Obernomme- 
nen Faserflor auf einer fur beide Dofferwalzen (6, 
8) gemeinsamen Stauchwalze (10). 

22. Verfahren nach Anspruch 19, gekennzeichnet 
durch das Dublieren eines von der florbildenden 
Walze (2) von dem Hauptzylinder (1) Obernomme- 
nen Faserflores (3) mit einem von dem Hauptzylin- 
der (1) direkt von der zugleich als florbildende Wal- 
ze verwendeten Doffereinrichtung (6) ubernomme- 
nen Faserflor (5) auf der Doffereinrichtung (6). 
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